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Druckdatum 10.01.2023

ABSCHNITT 1: Bezeichnung des Stoffes bzw. des Gemisches und des
Unternehmens

1.1. Produktidentifikator

Ultrafuse® PP GF30

1.2. Relevante identifizierte Verwendungen des Stoffs oder Gemischs und
Verwendungen, von denen abgeraten wird

| Geeigneter Verwendungszweck: 3D-Druck

1.3. Einzelheiten zum Lieferanten, der das Sicherheitsdatenblatt bereitstellt

Firma: Kontaktadresse:
BASF 3D Printing Solutions B.V. BASF SE

Eerste Bokslootweg 17 67056 Ludwigshafen
7821 AT Emmen, Netherlands GERMANY

Telefon: +49 621 60-0
E-Mailadresse: global.info@basf.com

1.4. Notrufnummer

International emergency number:
Telefon: +49 180 2273-112
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ABSCHNITT 2: Mogliche Gefahren
2.1. Einstufung des Stoffs oder Gemischs

Fur die Einstufung des Gemisches wurden die folgenden Methoden angewandt: Extrapolation auf
die Konzentrationswerte der gefahrlichen Stoffe auf der Grundlage von Testergebnissen und
Experteneinschatzung. Die angewandten Methoden sind bei den jeweiligen Testergebnissen
angegeben.

Entsprechend der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 [CLP]
Das Produkt ist nach GHS-Kriterien nicht einstufungspflichtig.

2.2. Kennzeichnungselemente
Entsprechend der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 [CLP]

Das Produkt ist nach GHS-Kriterien nicht kennzeichnungspflichtig.

2.3. Sonstige Gefahren

Entsprechend der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 [CLP]

Das Produkt enthalt keinen Stoff Uber den gesetzlichen Grenzwerten, der in die geman Artikel 59(1)
der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 erstellte Liste aufgrund endokrinschéadlicher Eigenschaften
aufgenommen wurde oder der gemaR der Delegierten Verordnung (EU) 2017/2100 der Kommission
oder der Verordnung (EU) 2018/605 der Kommission endokrinschadigende bzw. endokrinschéadliche
Eigenschaften aufweist. Das Produkt erfillt nicht die Kriterien fir PBT
(persistent/bioakkumulativ/toxisch) und vPvB (sehr persistent/sehr bioakkumulativ).

Kann im geschmolzenen Zustand Verbrennungen verursachen.

ABSCHNITT 3: Zusammensetzung/Angaben zu Bestandteilen
3.1. Stoffe
Nicht anwendbar
3.2. Gemische

Chemische Charakterisierung

Polymer

Requlatorisch relevante Inhaltsstoffe
Glas, Oxid, Chemikalien
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Gehalt (W/W): >=25 % - <50 %
ICAS-Nummer: 65997-17-3
EG-Nummer: 266-046-0

Stoff mit EU Arbeitsplatzgrenzwert

| Maleinsaureanhydrid

Gehalt (W/W):>0% -<0,1% Acute Tox. 4 (oral)
ICAS-Nummer: 108-31-6 Skin Corr./Irrit. 1B
EG-Nummer: 203-571-6 Eye Dam./Irrit. 1
REACH Registriernummer: 01- Resp. Sens. 1
2119472428-31 Skin Sens. 1A

INDEX-Nummer: 607-096-00-9 STOT RE (Atmungssystem) 1 (inhalativ)
H302, H334, H317, H372, H314
EUHO71
Abweichende Einstufung gemar aktuellem
Erkenntnisstand und den Kriterien aus Anhang |
der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008
Acute Tox. 4 (oral)
Skin Corr./Irrit. 1B
Eye Dam./Irrit. 1
Resp. Sens. 1
Skin Sens. 1A
STOT RE (Atmungssystem) 1 (inhalativ)
EUHO71

Spezifische Konzentrationsgrenzen:
Skin Sens. 1A: >= 0,001 %

Fur die in diesem Abschnitt nicht vollstandig ausgeschriebenen Einstufungen, einschlief3lich der
Gefahrenklassen und der Gefahrenhinweise, ist der volle Wortlaut in Abschnitt 16 aufgefuhrt.

ABSCHNITT 4: Erste-Hilfe-Mal3Bnahmen
4.1. Beschreibung der Erste-Hilfe-MaBnahmen

Verunreinigte Kleidung entfernen.

Nach Einatmen:
Den Betroffenen an die frische Luft bringen und ruhig lagern. Bei anhaltenden Beschwerden Arzt
konsultieren.

Nach Hautkontakt:
mit Wasser und Seife grindlich abwaschen Wenn Reizwirkungen auftreten, Arzt aufsuchen.
Verbrennungen durch geschmolzenes Material missen klinisch behandelt werden.

Nach Augenkontakt:
Mindestens 15 Minuten bei gespreizten Lidern unter flieRendem Wasser grundlich ausspilen. Wenn
Reizwirkungen auftreten, Arzt aufsuchen.
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Nach Verschlucken:
| Mund sofort griindlich mit Wasser ausspiilen. Sofortige Arzthilfe erforderlich.

4.2. Wichtigste akute und verzégerte Symptome und Auswirkungen

Symptome: (Weitere) Symptome und/oder Wirkungen sind bisher nicht bekannt

Gefahren: Bei sachgemélRer Anwendung keine besondere Gefahrdung zu erwarten.

4.3. Hinweise auf drztliche Soforthilfe oder Spezialbehandlung

Behandlung: Symptomatische Behandlung (Dekontamination, Vitalfunktionen), kein spezifisches
Antidot bekannt.

ABSCHNITT 5: Malinahmen zur Brandbekampfung
5.1. Loschmittel

Geeignete Loschmittel:
|Wassersprijhstrah|, Schaum, Loschpulver, Kohlendioxid

5.2. Besondere, von dem betreffenden Stoff oder Gemisch ausgehende Gefahren

Gefahrdende Stoffe: Kohlenoxide, Stickoxide, Kohlenwasserstoffe
Hinweis: Die genannten Stoffe/Stoffgruppen kdnnen bei einem Brand freigesetzt werden.

5.3. Hinweise fiir die Brandbekampfung

Besondere Schutzausristung:
Umluftunabhéngiges Atemschutzgerét tragen.

Weitere Angaben:
Staub kann mit Luft ein explosionsfahiges Gemisch bilden. Brandriickstande und kontaminiertes
Loschwasser entsprechend behdrdlichen Vorschriften entsorgen.

ABSCHNITT 6: MaRnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung

Aufwirbeln von Staub in der Luft vermeiden (bspw. Reinigen von staubigen Oberflachen mit
Druckluft). Staubentwicklung und -ablagerung vermeiden - Staubexplosionsgefahr. Staub in
ausreichender Konzentration bildet eine explosionsfahige Mischung in Luft. Staubbildung
minimieren, offene Flammen und andere Ziindquellen entfernen.

6.1. Personenbezogene VorsichtsmaBnahmen, Schutzausristungen und in Notfédllen
anzuwendende Verfahren

Keine besonderen MalRnahmen erforderlich.
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6.2. UmweltschutzmaBnahmen

Ein Eintrag in die Umwelt ist zu vermeiden.

6.3. Methoden und Material fur Ruckhaltung und Reinigung

Fur kleine Mengen: Mechanisch aufnehmen.
Fur grol3e Mengen: Mechanisch aufnehmen.
|Das aufgenommene Material vorschriftsmaRig entsorgen. Staubentwicklung vermeiden.

6.4. Verweis auf andere Abschnitte

Angaben zur Begrenzung und Uberwachung der Exposition/Personliche Schutzausristungen und zu
Hinweisen zur Entsorgung kénnen den Abschnitten 8 und 13 enthommen werden.

ABSCHNITT 7: Handhabung und Lagerung
7.1. SchutzmaBnahmen zur sicheren Handhabung

Einatmen von Stauben/Nebeln/Dampfen vermeiden. Fir angemessene Liftung sorgen. Fir
geeignete Absaugung bei der Trocknung und im Bereich des Schmelzeaustritts von
Verarbeitungsmaschinen sorgen. Von Ziindquellen fernhalten - Nicht rauchen. MalBhahmen gegen
elektrostatische Aufladungen treffen. Staubbildung und Staubablagerung vermeiden.

Brand- und Explosionsschutz:

Das Produkt ist nicht brandférdernd, nicht selbstentziindlich, nicht explosionsgeféhrlich.
Staubbildung vermeiden. Staub in ausreichender Konzentration bildet eine explosionsfahige
Mischung in Luft. Staubbildung minimieren, offene Flammen und andere Zindquellen entfernen.

7.2. Bedingungen zur sicheren Lagerung unter Beriicksichtigung von
Unvertraglichkeiten

Weitere Angaben zu den Lagerbedingungen: Staubablagerung vermeiden. Extreme Hitze
vermeiden.

Lagerklasse gemafl TRGS 510 (urspringlich VCI, Deutschland): (11) Brennbare Feststoffe

Lagerstabilitat:
Vor Feuchtigkeit schitzen.

7.3. Spezifische Endanwendungen

Bei den relevanten identifizierten Verwendungen gemaf Abschnitt 1 sind die in diesem Abschnitt 7
genannten Hinweise zu beachten.
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ABSCHNITT 8: Begrenzung und Uberwachung der Exposition/Personliche
Schutzausristungen

8.1. Zu iiberwachende Parameter

Bestandteile mit Grenzwerten fir die Exposition am Arbeitsplatz

Um die Wirksamkeit von Schutzmalnahmen, z.B. Liftung oder die Notwendigkeit von Atemschutz
zu Uberpriifen, kann eine messtechnische Uberwachung des Arbeitsplatzes notwendig sein. Da dies
eine spezielle Fachkunde erfordert, sollten dafur nur akkreditierte Messstellen beauftragt werden.
Bezlglich geeigneter Verfahren zur Ermittlung inhalativer Exposition sind die europaischen Normen
EN 482, 689 und 14042 anzuwenden. Zusatzlich ist die TRGS 402 in Deutschland zu beachten.

108-31-6: Maleinsaureanhydrid
Faktor der Kurzzeitexposition: (TRGS 900 (DE)), Dampf und Aerosol
Spitzenbegrenzung/Uberschreitungsfaktor: 1
Stoff, gelistet mit Uberschreitungsfaktor und Kategorie fiir Kurzzeitwert.
AGW 0,081 mg/m3; 0,02 ppm (TRGS 900 (DE)), Dampf und Aerosol
Spitzenbegrenzung/Uberschreitungsfaktor: 2,5
Wenn der Arbeitsplatzgrenzwert (AGW) und der Biologische Grenzwert (BGW)
eingehalten werden, ist kein Risiko einer Fruchtschéadigung zu beftirchten (s.
TRGS 900, Nummer 2.7).

65997-17-3: Glas, Oxid, Chemikalien
TWA-Wert 0.3 Fasern/ml (Richtlinie 2004/37/EG)

8.2. Begrenzung und Uberwachung der Exposition

Geeignete technische Steuerungseinrichtungen

Es wird empfohlen, dass alle Staubbelliftungsgeréate wie lokale Abluft- und Materialtransportsysteme,
die an der Handhabung dieses Produkts beteiligt sind, Explosionsentlastungséffnungen, ein
Explosionsunterdriickungssystem oder eine sauerstoffgesenkte Umgebung erhalten. Stellen Sie
sicher, dass Staubabfertigungssysteme (wie Abgaskanéle, Staubabscheider, Behalter und
Verarbeitungsanlagen) so ausgelegt sind, dass das Entweichen von Staub in den Arbeitsbereich
verhindert wird (d. h. es gibt keinen austretenden Staub von den Anlagen/Ausristung). Verwenden
Sie nur entsprechend zugelassenen elektrische Gerate und motorisierten Flurférderzeuge.

Persbnliche Schutzausriistung

Atemschutz:

Atemschutz bei Bildung von atembaren Stauben/Dampfen. Atemschutz bei ungeniigender
Entliftung. Partikelfilter mit mittlerem Rickhaltevermdgen fur feste und fliissige Partikel (z. B. EN
143 oder 149, Typ P2 oder FFP2)

Handschutz:
Bei Handhabung heil3er Schmelzen zuséatzlich Hitzeschutzhandschuhe benutzen (EN 407), z.B. aus
Stoff oder Leder

Augenschutz:
Schutzbrille mit Seitenschutz (Gestellbrille) (z.B. EN 166)

Kdrperschutz:
Kdrperschutzmittel in Abhangigkeit von Tatigkeit und moéglicher Einwirkung auswéhlen, z.B. Schiirze,
Schutzstiefel, Chemikalienschutzanzug (nach EN 14605 bei Spritzern oder EN ISO 13982 bei Staub)
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Allgemeine Schutz- und HygienemalRnahmen

Tragen von Schutzkleidung zur Vermeidung von Kontakt wahrend mechanischer Verarbeitung
und/oder Schmelzvorgdngen. Getrennte Aufbewahrung der Arbeitskleidung. Vor Pausen und
Arbeitsende Hande und/oder Gesicht waschen. Bei der Verwendung nicht essen, trinken oder
rauchen.

ABSCHNITT 9: Physikalische und chemische Eigenschaften

9.1. Angaben zu den grundlegenden physikalischen und chemischen Eigenschaften

| Aggregatzustand: fest
Form: Filament
Farbe: schwarz
Geruch: geruchlos

Geruchschwelle:
nicht anwendbar, da kein Geruch
wahrnehmbar

Schmelzbereich: 130 - 170 °C

Siedepunkt:
nicht anwendbar

Entziindlichkeit: Kein entziindlicher Stoff im Sinne der
Transporteinstufung Klasse 4.1 und
GHS Kapitel 2.7.

Untere Explosionsgrenze:
Fur Feststoffe nicht einstufungs- und
kennzeichnungsrelevant.

Obere Explosionsgrenze:
Fur Feststoffe nicht einstufungs- und
kennzeichnungsrelevant.

Flammpunkt:
nicht anwendbar, das Produkt ist ein
Feststoff
Zundtemperatur:
nicht anwendbar
Thermische Zersetzung: Keine Zersetzung, wenn die Vorschriften/Hinweise flur Lagerung und
Umgang beachtet werden. Bei langerer thermischer Beanspruchung

kann Abspaltung von Zersetzungsprodukten stattfinden.

pH-Wert:
nicht anwendbar, Stoff/Gemisch ist
nicht l6slich (in Wasser)
Viskositat, kinematisch:
nicht anwendbar, das Produkt ist ein
Feststoff
Wasserloslichkeit: unldslich
Verteilungskoeffizient n-Octanol/Wasser (log Kow):
nicht anwendbar fir Mischungen
Dampfdruck:
nicht bestimmt
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Dichte: 1,45 g/lcm3
(20 °C)

Relative Dampfdichte (Luft):
Das Produkt ist ein nichtfllichtiger
Feststoff.

9.2. Sonstige Angaben
Angaben Uber physikalische Gefahrenklassen

Explosive Stoffe /Gemische und Erzeugnisse mit Explosivstoff
Explosionsgefahr: nicht explosionsgeféhrlich

Brandférdernde Eigenschaften
Brandfordernde Eigenschaften: nicht brandférdernd

Selbsterhitzungsfahige Stoffe und Gemische

Selbsterhitzungsféahigkeit: Es ist kein
selbsterhitzungsfahiger Stoff.

Metallkorrosion

Wirkt nicht korrosiv auf Metall.
Sonstige sicherheitstechnische Kenngréf3en

Sonstige Angaben: Soweit erforderlich sind sonstige physikalische und chemische
Kenngréf3en in diesem Abschnitt angegeben.
Verdampfungsgeschwindigkeit:
Das Produkt ist ein nichtfliichtiger
Feststoff.

ABSCHNITT 10: Stabilitat und Reaktivitat
10.1. Reaktivitat

Keine gefahrlichen Reaktionen, wenn die Vorschriften/Hinweise flr Lagerung und Umgang beachtet
werden.

Metallkorrosion: Wirkt nicht korrosiv auf Metall.
10.2. Chemische Stabilitat

Das Produkt ist stabil, wenn die Vorschriften/Hinweise fur Lagerung und Umgang beachtet werden.

10.3. Moglichkeit gefahrlicher Reaktionen

Keine geféahrlichen Reaktionen bei vorschriftsméRiger Lagerung und Handhabung.

10.4. Zu vermeidende Bedingungen
| Temperatur: > 300 °C
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Bei erhéhter Temperatur tber einen langeren Zeitraum besteht die Gefahr der exothermen
Zersetzung, welche zu einem Druckaufbau in geschlossenen Behaltern fuhrt. Alle Zindquellen
vermeiden: Hitze, Funken, offene Flammen.

10.5. Unvertragliche Materialien

Zu vermeidende Stoffe:
Oxidationsmittel

10.6. Gefahrliche Zersetzungsprodukte

Geféahrliche Zersetzungsprodukte:

Bei langerer thermischer Beanspruchung kann Abspaltung von Zersetzungsprodukten stattfinden.,
Monomere, Gase/Dampfe, Oxide, Kohlenwasserstoffe, zyklische niedermolekulare Oligomere,
Stickoxide, Kohlenoxide, Cyanwasserstoff

ABSCHNITT 11: Toxikologische Angaben
11.1. Angaben zu den Gefahrenklassen im Sinne der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008

Akute Toxizitat

Beurteilung Akute Toxizitat:

Nach einmaliger oraler Aufnahme praktisch nicht toxisch. Nach einmaliger inhalativer Aufnahme
praktisch nicht toxisch. Bei einmaliger Berihrung mit der Haut praktisch nicht toxisch. Kontakt mit
geschmolzenem Produkt kann Verbrennungen verursachen.

Experimentelle/berechnete Daten:
(oral):Keine einschlagigen Angaben verflgbar.

(inhalativ):Beim Einatmen von Stauben ist eine akute Gefahrdung maglich.

(dermal):Keine einschlagigen Angaben verflugbar.

Reizwirkung

Beurteilung Reizwirkung:
Kann zu leichten Reizwirkungen an der Haut fiihren. Kann zu leichten Reizwirkungen an den Augen
fuhren. Kann zu leichten Reizwirkungen in den Atemwegen fiihren.

Experimentelle/berechnete Daten:
Hautveratzung/-reizung
: Kann mechanische Reizung verursachen.
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Ernsthafte Augenschadigung/-reizung
: Kann mechanische Reizung verursachen.

Atemwegs-/Hautsensibilisierung

Beurteilung Sensibilisierung:
|Aufgrund der verflgbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfullt.

Keimzellenmutagenitéat

Beurteilung Mutagenitat:
| Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.

Kanzerogenitét

Beurteilung Kanzerogenitat:
| Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfiillt.

Reproduktionstoxizitét

Beurteilung Reproduktionstoxizitat:
|Aufgrund der verflgbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfullt.

Entwicklungstoxizitat

Beurteilung Teratogenitat:
|Aufgrund der verflgbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfullt.

Spezifische Zielorgan-Toxizitat (einmalige Exposition)

Beurteilung STOT einfach:
Aufgrund der verfliigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfullt.

Toxizitét bei wiederholter Gabe und spezifische Zielorgan-Toxizitat (wiederholte Exposition)

Beurteilung Toxizitat bei wiederholter Verabreichung:
| Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfuillt.

Aspirationsgefahr

| nicht anwendbar
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Wechselwirkungen

Keine Daten vorhanden.

11.2. Angaben iiber sonstige Gefahren

Endokrinschéadliche Eigenschaften

Das Produkt enthalt keinen Stoff Giber den gesetzlichen Grenzwerten, der in die gemaf Artikel 59(1)
der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 erstellte Liste aufgrund endokrinschadlicher Eigenschaften
aufgenommen wurde oder der gemaf3 der Delegierten Verordnung (EU) 2017/2100 der Kommission
oder der Verordnung (EU) 2018/605 der Kommission endokrinschadigende bzw. endokrinschadliche
Eigenschaften aufweist.

Sonstige Angaben

Sonstige Hinweise zur Toxizitat

Das Produkt wurde nicht geprift. Die Aussage wurde von Substanzen/Produkten ahnlicher Struktur
oder Zusammensetzung abgeleitet.

ABSCHNITT 12: Umweltbezogene Angaben
12.1. Toxizitat

Beurteilung aquatische Toxizitat:
Mit hoher Wahrscheinlichkeit akut nicht schadlich fur Wasserorganismen.

12.2. Persistenz und Abbaubarkeit

Beurteilung Bioabbau und Elimination (H20):
Dieses Produkt ist nach bisherigen Erfahrungen inert und nicht abbaubar.

12.3. Bioakkumulationspotenzial

Beurteilung Bioakkumulationspotential:
Eine Anreicherung in Organismen ist nicht zu erwarten.



Seite: 12/17

BASF 3D Printing Sicherheitsdatenblatt geméaR Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 in der jeweils gultigen

Fassung.
Datum / Uberarbeitet am: 15.12.2022 Version: 4.0
Datum vorherige Version: 31.08.2020 Vorherige Version: 3.0

Datum / Erste Version: 02.10.2019
Produkt: Ultrafuse® PP GF30
(ID Nr. 11120900/SDS GEN_DE/DE)

Druckdatum 10.01.2023

12.4. Mobilitat im Boden

Beurteilung Transport zwischen Umweltkompartimenten:
Adsorption an Béden: Studie aus wissenschaftlichen Griinden nicht notwendig.

12.5. Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung

Gemal Anhang Xlll der Verordnung (EG) Nr.1907/2006 zur Registrierung, Bewertung, Zulassung
und Beschrankung chemischer Stoffe (REACH): Das Produkt enthalt keinen Stoff, der die PBT-
Kriterien (persistent/bioakkumulativ/toxisch) erfullt.

12.6. Endokrinschadliche Eigenschaften

Das Produkt enthalt keinen Stoff ber den gesetzlichen Grenzwerten, der in die gemaf Artikel 59(1)
der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 erstellte Liste aufgrund endokrinschadlicher Eigenschaften
aufgenommen wurde oder der gemalf3 der Delegierten Verordnung (EU) 2017/2100 der Kommission
oder der Verordnung (EU) 2018/605 der Kommission endokrinschadigende bzw. endokrinschadliche
Eigenschaften aufweist.

12.7. Andere schadliche Wirkungen

Das Produkt enthalt keine Stoffe, die in der Verordnung (EG) 1005/2009 tUber Stoffe, die zum Abbau
der Ozonschicht fihren, aufgefihrt sind.

12.8. Zusatzliche Hinweise

Sonstige Hinweise Verteilung & Verbleib:
Auf Grund der Konsistenz des Produktes ist keine disperse Verteilung in der Umwelt moglich.
Negative dkologische Wirkungen sind daher, nach heutigem Kenntnisstand, nicht zu erwarten.

ABSCHNITT 13: Hinweise zur Entsorgung
13.1. Verfahren der Abfallbehandlung

Unter Beachtung der nationalen, staatlichen und 6rtlichen Vorschriften beseitigen.
| Wegen Recycling die dafiir spezialisierten Firmen ansprechen.

Ungereinigte Verpackung:
Unter Beachtung der nationalen, staatlichen und 6rtlichen Vorschriften beseitigen.
| Gebrauchte Verpackungen sind optimal zu entleeren und wie der Stoff/das Produkt zu entsorgen.

ABSCHNITT 14: Angaben zum Transport
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Landtransport

ADR
Kein Gefahrgut im Sinne der Transportvorschriften
UN-Nummer oder ID- Nicht anwendbar
Nummer:
Ordnungsgemafle UN- Nicht anwendbar

Versandbezeichnung:
Transportgefahrenklassen: Nicht anwendbar

Verpackungsgruppe: Nicht anwendbar
Umweltgefahren: Nicht anwendbar
Besondere Keine bekannt
Vorsichtshinweise fur den
Anwender
RID
Kein Gefahrgut im Sinne der Transportvorschriften
UN-Nummer oder ID- Nicht anwendbar
Nummer:
Ordnungsgemafe UN- Nicht anwendbar

Versandbezeichnung:
Transportgefahrenklassen:  Nicht anwendbar

Verpackungsgruppe: Nicht anwendbar
Umweltgefahren: Nicht anwendbar
Besondere Keine bekannt
Vorsichtshinweise fur den

Anwender

Binnenschiffstransport

ADN
Kein Gefahrgut im Sinne der Transportvorschriften
UN-Nummer oder ID- Nicht anwendbar
Nummer:
Ordnungsgemafe UN- Nicht anwendbar

Versandbezeichnung:
Transportgefahrenklassen:  Nicht anwendbar

Verpackungsgruppe: Nicht anwendbar
Umweltgefahren: Nicht anwendbar
Besondere Keine bekannt
Vorsichtshinweise fur den

Anwender:

Transport im Binnentankschiff / Schiff flr Schittgiter
nicht bewertet

Seeschifftransport Sea transport
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IMDG IMDG

Kein Gefahrgut im Sinne der Not classified as a dangerous good under

Transportvorschriften transport regulations

UN-Nummer oder ID- Nicht anwendbar UN number or ID Not applicable

Nummer: number:

OrdnungsgeméaRe UN- Nicht anwendbar UN proper shipping Not applicable

Versandbezeichnung: name:

Transportgefahrenklassen:  Nicht anwendbar Transport hazard Not applicable
class(es):

Verpackungsgruppe: Nicht anwendbar Packing group: Not applicable

Umweltgefahren: Nicht anwendbar Environmental Not applicable
hazards:

Besondere Keine bekannt Special precautions None known

Vorsichtshinweise fur den for user

Anwender

Lufttransport Air transport

IATA/ICAO IATA/ICAO

Kein Gefahrgut im Sinne der Not classified as a dangerous good under

Transportvorschriften transport regulations

UN-Nummer oder ID- Nicht anwendbar UN number or ID Not applicable

Nummer: number:

OrdnungsgeméaRe UN- Nicht anwendbar UN proper shipping Not applicable

Versandbezeichnung: name:

Transportgefahrenklassen:  Nicht anwendbar Transport hazard Not applicable
class(es):

Verpackungsgruppe: Nicht anwendbar Packing group: Not applicable

Umweltgefahren: Nicht anwendbar Environmental Not applicable
hazards:

Besondere Keine bekannt Special precautions None known

Vorsichtshinweise fur den for user

Anwender

14.1. UN-Nummer oder ID-Nummer
Siehe entsprechende Eintrage fiur "UN-Nummer oder ID-Nummer" fur die jeweiligen Regelungen in
den obigen Tabellen.

14.2. Ordnungsgemaéale UN-Versandbezeichnung
Siehe entsprechende Eintrage fir ,Ordnungsgemafle UN-Versandbezeichnung® der jeweiligen
Vorschriften in den Tabellen oben.

14.3. Transportgefahrenklassen
Siehe entsprechende Eintrage flr ,Transportgefahrenklasse(n)“ der jeweiligen Vorschriften in den
Tabellen oben.
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14.4. Verpackungsgruppe
Siehe entsprechende Eintrage fir ,Verpackungsgruppe® der jeweiligen Vorschriften in den Tabellen
oben.

14.5. Umweltgefahren
Siehe entsprechende Eintrage fir ,Umweltgefahren” der jeweiligen Vorschriften in den Tabellen
oben.

14.6. Besondere Vorsichtshinweise fiir den Anwender
Siehe entsprechende Eintrage fur ,Besondere Vorsichtsmaf3nahmen fir den Verwender® der
jeweiligen Vorschriften in den Tabellen oben.

14.7. Massengutbeférderung auf dem Maritime transport in bulk according
Seeweg gemal IMO-Instrumenten to IMO instruments
Es ist keine Massengutbefdrderung auf dem Maritime transport in bulk is not intended.

Seeweg beabsichtigt.

ABSCHNITT 15: Rechtsvorschriften

15.1. Vorschriften zu Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz/spezifische
Rechtsvorschriften fiir den Stoff oder das Gemisch

Storfallverordnung (Deutschland):
In 0.g. Vorschrift aufgefiihrt: nein

IRichtIinie 2012/18/EU - Beherrschung der Gefahren schwerer Unfalle mit gefahrlichen Stoffen (EU):
In 0.g9. Vorschrift aufgefihrt: nein

Wassergefahrdungsklasse (88/810 AwSV (Selbsteinstufung des Gemisches nach Rechenregel)):
(nwg) Nicht wassergefahrdend.

Falls noch andere Rechtsvorschriften anzuwenden sind, die nicht bereits an anderer Stelle in diesem
Sicherheitsdatenblatt aufgefihrt sind, dann befinden sie sich in diesem Unterabschnitt.

15.2. Stoffsicherheitsbeurteilung

Produkt ist nicht als gefahrlich eingestuft.

Stoffsicherheitsbeurteilung nicht bendotigt

ABSCHNITT 16: Sonstige Angaben

Bewertung der Gefahrenklassen nach Kriterien des UN GHS (in seiner aktuellsten Fassung)
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Weitere beabsichtigte Anwendungen sollten mit dem Hersteller besprochen werden. Entsprechende
Arbeitsschutzmafl3nahmen missen befolgt werden.

Voller Wortlaut der Einstufungen, einschlie3lich der Gefahrenklassen und der Gefahrenhinweise,
falls in Abschnitt 2 oder 3 genannt:

Acute Tox. Akute Toxizitat

Skin Corr./lrrit. Atz-/Reizwirkung auf die Haut

Eye Dam./Irrit. Schwere Augenschadigung/Augenreizung

Resp. Sens. Sensibilisierung der Atemwege

Skin Sens. Sensibilisierung der Haut

STOT RE Spezifische Zielorgan-Toxizitat (wiederholte Exposition)

H302 Gesundheitsschadlich bei Verschlucken.

H334 Kann bei Einatmen Allergie, asthmaartige Symptome oder
Atembeschwerden verursachen.

H317 Kann allergische Hautreaktionen verursachen.

H372 Schéadigt die Organe (Atmungssystem) nach langerer oder wiederholter
Exposition (Inhalation).

H314 Verursacht schwere Veratzungen der Haut und schwere Augenschaden.

EUHO071 Wirkt atzend auf die Atemwege.

Abkirzungen

ADR = Europaisches Ubereinkommen iiber die internationale Beférderung gefahrlicher Guter auf der
StraRe. ADN = Europaisches Ubereinkommen iiber die Beforderung gefahrlicher Giter auf
Binnenwasserstralen. ATE = Schatzwerte fir die akute Toxizitat. CAO = Cargo Aircraft Only. CAS =
Chemical Abstracts Service. CLP = Einstufung, Kennzeichnung und Verpackung von Chemikalien. DIN =
Deutsches Institut fir Normung. DNEL = Abgeleitete Nicht-Effekt-Konzentration. EC50 = Mittlere effektive
Konzentration, die bei einer Versuchspopulation eine andere definierte Wirkung als den Tod auslost. EG
= Européische Gemeinschaft. EN = Européische Normen. IARC = Internationale Behdrde zur
Erforschung von Krebs. IATA = Internationale Luftverkehrsvereinigung. IBC-Code = Internationaler Code
fur den Bau und die Ausristung von Schiffen, die gefahrliche Chemikalien in gro3en Mengen beférdern.
IMDG = Internationaler Code fiir geféhrliche Guter im Seeschiffsverkehr. ISO = Internationale
Organisation fur Normung. STEL = Grenzwert fur Kurzzeitexposition. LC50 = Letale Konzentration, die
sich auf 50% der beobachteten Population bezieht. LD50 = Letale Dosis, die sich auf 50% der
beobachteten Population bezieht. MAK = Maximale Arbeitsplatzkonzentration. MARPOL =
Internationales Ubereinkommen zum Schutz der Meeresumwelt durch schiffsbedingte Abfélle. NEN =
Niederlandische Norm. NOEC = No Observed Effect Concentration. OEL = Occupational Exposure Limit.
OECD = Organisation zur 6konomischen Zusammenarbeit und Entwicklung. PBT = Persistent,
bioakkumulativ und toxisch. PNEC = Vorausgesagte Konzentration, bei der keine Wirkung auftritt. PPM =
Anteile pro Million. RID = Regelung zur internationalen Beférderung geféahrlicher Giter im
Schienenverkehr. TWA = Zeitlich gewichteter Mittelwert. UN-Nummer = UN Nummer fur den Transport
gefahrlicher Giter. vPvB = sehr persistent und sehr bioakkumulativ.

Die vorstehenden Angaben in diesem Sicherheitsdatenblatt basieren auf unseren derzeitigen
Kenntnissen und Erfahrungen und beschreiben das Produkt im Hinblick auf Sicherheitserfordernisse. Die
Angaben sind in keiner Weise als Analysenzertifikat oder technisches Datenblatt bzw. als Beschreibung
der Beschaffenheit der Ware (Produktspezifikation) anzusehen. Eine vereinbarte Beschaffenheit oder die
Eignung des Produktes fir einen konkreten Einsatzzweck kénnen aus den im Sicherheitsdatenblatt
angegebenen identifizierten Verwendungen nicht abgeleitet werden. Etwaige Schutzrechte sowie
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bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unseres Produktes in eigener
Verantwortung zu beachten.

Senkrechte Striche am linken Rand weisen auf Anderungen gegeniiber der vorangehenden Version hin.
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