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Dual-Extruderstruktur fir die
Entfesselung von Designs

& Hotend-Demontage in nur 3 Sekunden, ohne Werkzeug, fur
einfache Wartung und problemlosen Austausch.

& Vollmetall-Hotend, mit der h6chsten Extrudertemperatur von
350° C, passend fiir die meisten Materialien.

& Optimierte Struktur, weniger Diisenverstopfungen, weniger
Probleme.

Hdhere Geschwindigkeit
Stabilerer Betrieb :
Hohere Produktionseffizienz '

20000 wn/s:-

—— Beschleunigung —

— 900 mm/s —

—— Druckgeschwindigkeit —

— 7x241 —

——— Stabiler Betrieb —
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Hohe Oberflachenqualitat
und feinere Details

Z-Doppelachse, Kugelgewindetrieb fiir exakte + + ' ! + +
Positionierung jeder Druckschicht. Der Extruder- y
Vibrationsunterdriickungsalgorithmus verhindert
unnotige Vibrationen wahrend
Hochgeschwindigkeitsbewegungen des Extruders,

das heiBt stabiles Drucken mit Hochgeschwindigkeit. +

Gemeinsam mit dem

Druckkompensationsalgorithmus wird die o " " /
Durchflussrate akkurat gesteuert, d.h. verbesserte

Oberflachenqualitat der Modelle und reichere

Details. + + + i + + + +




Offenes Materialsystem
Kompatibel mit den Filamenten von Drittanbietern

| PLA |[ ABS |[HIPS || PC |[ ASA |[PETG |[Nylon]{ PVA |

[ Glasfaserverstarkt [ Kohlefaserverstarkt ]

Hinweis: Glasfaser- und kohlefaserverstarkte Filamente sollten mit einer hochfesten Dlse verwendet werden.

+ Unterstlitzung der Filamente von Drittanbietern

Offene Konfiguration der Materialien von Drittanbietern FlashPrint ist mit vielen Marken-Filamenten
kompatibel, was eine gréBere Auswahl ermoglicht.
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- /f e Produktentwicklungsverifizierung
Anwendungsbereiche (/ 7T A
= \ + Verkurzte Verifizierungszeit
S + Beschleunigte Designoptimierung
R&Q. i + Beschleunigte Massenproduktion, reduzierte Kosten

Spannvorrichtungen,
Halterungen und Teile der
Montagelinie

+ Spann- und Befestigungsvorrichtungen
fiir die Montage

+ Rechtzeitiger Austausch von beschadigten
Teilen in der Montagelinie

Fertigteile

« Kundenspezifische Teile
+ Tempordre Testteile
+ Teile flr Kleinchargen

Architektur/Kunst

+ Konzeptionsmodelle
« Kundenspezifische Prasentation

Lernhilfen

+ Schulungskurse 3D-Drucken
+ Druck der Designs von Studierenden




Parameter

Druckprazision +0.15 mm or 0.002 mm/mm [ der gréBere Wert hart Vorrang ]

Schichtdicke 0.05 ~0.4 mm

Dusendurchmesser 0.4[0.6/0.8 mm Option]

Druckgeschwindigkeit Max. 500mm/s

Max. Extrudertemperatur 350 °C

Unterstlitztes Filament PLA / PETG / ASA / ABS / PC / PA / PLA-CF / PETG-CF
PETG GF / PA-CF / PA-GF

Slicing-Software FlashPrint
Konnektivitat USB-Flash-Laufwerk/Ethernet/WLAN
Betriebstemperatur 15-30 °C
Kompatible Slicing-Software Slic3r / Cura [Einstellung erforderlich]
Konstruktionsplattform Flexible Stahlplatten-Plattform

Vollstdndig geschlossene Bauweise Fortsetzen nach Stromausfall
Automatische Nivellierung Remote-Videoiiberwachung
Erinnerung Filament-Ende Luftfilternetz

Austauschbare Konstruktionsplattform Cloud-Plattform

Schnellwechseldiise Flisterleise Bauweise

Zhejiang Flashforge 3D Technology Co., Ltd.

Tel.: +86 579 82273989  E-Mail: support@flashforge.com
No0.518 XianYuan Road, Jinhua City,Zhejiang Province, China




