SCHNELLSTARTANLEITUNG PN: 320-0205 REV: POl

FUNMAT HT
SCHNELLSTARTANLEITUNG

Entfernung der Verpackung

Entfernen Sie alle vier Seiten des Kartons und nehmen Sie den Drucker und das Zubehorfach

heraus. Setzen Sie den Drucker vorsichtig auf eine flache, feste und stabile Plattform.

SCHRITT 1: SchlieBen Sie das Netzkabel an
und schalten Sie lhren Drucker ein.

' C T2
SCHRITT 2: Senken Sie die Bauplatte ab, \) T

indem Sie auf folgenden Tasten klicken, R
“Settings” > "Other Settings” > “Drop @ r>

down buildplate.”

Settings

Nozzle C Buildplate C Chamber C

£ @

Language Uther Settings

< RETURN

Drop down buildplate
Raise up buildplate
Z Axis Offset

Achtung:
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Installation des Druckers
SCHRITT 1: Schalten Sie den Drucker aus.
Verwenden Sie den Inbusschlissel und den
Steckschlissel, um die vier Schrauben zu
entfernen und die X- & Y-Achsen

freizulassen.

SCHRITT 2: Installieren Sie den Motor oben
auf dem Extruder und stellen Sie sicher,
dass das PEEK-Rohr sicher in seiner Position

eingesetzt ist.

SCHRITT 3: Demontieren Sie die
Dusensatzabdeckung. Verbinden Sie den
Motorstecker mit P7 auf der Pinnwand,
sichern Sie die Kabel mit einem

Kabelbinder.

SCHRITT 4: Montieren Sie den Diisensatz

wieder.

SCHRITT 5: Offnen Sie die vordere Tiir, um

die Glasplatte auf die Plattform zu setzen.
Richten Sie die drei Magnete auf der
Glasplatte an den Magnethaltern auf der

Plattform aus.
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SCHRITT 6: Schalten Sie den Drucker ein.

Hinweis:

Einrichten des Druckers

Installation des Filament < RETURN

Choose Material

Gehen Sie zurlick zum Hauptmeni und
Load Material

klicken Sie auf “Material” - "Load Unload Material

Material” , dann siehe Anleitung und die

richtigen Bilder zu gewahrleisten dass das

Filament richtig installiert ist.

: 3
] !
CRE B
s
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Es bietet zwei Mdglichkeiten fiir Bettnivellierung: Manuelle Nivellierung und automatische

Nivellierung des Bettes

Nivellierung.

Manuelle Nivellierung

Material Buildplate

SCHRITT 1: Klicken Sie auf “Buildplate” @ >

auf dem Bildschirm des Druckers. S
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SCHRITT 2: Wahlen Sie “Manual Level” .
Halten Sie die Kalibrierungskarte mit einer
Dicke von 0,2 mm bereit und starten Sie das

Bettnivellierungsverfahren.

SCHRITT 3: Unter der Bauplatte befinden
sich drei Schrauben zur manuellen
Bettnivellierung und halten die

Kalibrierungskarte bereit.

SCHRITT 4: Ziehen Sie die mittlere
Schraube der Bauplatte an und verwenden
Sie eine Kalibrierungskarte, um den
Abstand zwischen Duse und Platte zu
messen. Stellen Sie sicher, dass der Abstand
auf 0,2 mm genau eingestellt ist. Schieben
Sie die Kalibrierungskarte zwischen Dise
und Platte, bis Sie einen kleinen Widerstand
spuren. Wiederholen Sie den Vorgang fiir

die linke und rechte Seite..

Hinweise:
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Manual Level

Auto Level

Level -Sensor Calibrate

BUILDPLATE 2/5

Please tighten the three
Screws under Buildplate
before next step.
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Aotomatische Bettnivellierung
SCHRITT 1: Stellen Sie sicher, dass der
Sensor fiir die automatische Nivellierung
einwandfrei ist. Gehen Sie zum Hauptmenu
und klicken Sie auf “Settings” > "“Other
Settings” > “Test” > " Leveling
sensor” . Warten Sie ca. 2 Minuten, folgen
Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm,
berihren Sie die Dise mit einem
Entfernungswerkzeug und heben Sie die
Duse dann ca. 1 mm an. Es wird die
folgende Meldung angezeigt: "Der

Nivellierungssensor ist ausgeldst”.

HINWEIS:

HINWEIS:
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Please give a pressure to the
nozzle by tools so that the le
veling sensor can be triggered

. Hot nozzle reminder!

CANCEL

The leveling sensor 1is trigger
ed
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SCHRITT 2: Gehen Sie zurtick zum
Hauptmeni und klicken Sie auf
“Buildplate” -> “Level-Sensor Calibrate”
Befolgen Sie die Anweisungen, um die
Kalibrierung abzuschlieen. Die
Heiztemperatur der Dise hangt vom

ausgewahlten Material ab.

HINWEIS:

SCHRITT 3: Klicken Sie auf “Auto Level” ,
der Drucker beendet den automatischen
Nivellierungsvorgang automatisch ohne
menschliche Eingriffe. Zuerst werden die
Bauplatte und die Kammer vorgeheizt
und dann die Duse . Die
Aufheiztemperatur hangt von dem
ausgewahlten Material ab. Sobald die
eingestellten Temperaturen erreicht sind,
fuhrt der Drucker eine automatische
Nivellierung durch. Nach Abschluss der
automatischen Einstellung wird , Auto
level successfully “ angezeigt. Der

Drucker ist jetzt bereit zum Drucken.
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Heating Up...

Nozzle: 13°C/210°C

Use a leveling card and
rotate the button wuntil
you feel a bit resistance.
Z Current position:
2.00mm

Next

Calibration finished

Please confirm that the buildp
late is clean?

Heating Up...
Nozzle: 13°C/0°C

Buildplate: 0°C/740°C
Chamber: 0°C/0°C

CANCEL

AutolLevel Successfully
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Installation von Software

Finden Sie nach dem erfolgreichen Einrichten des Druckers die SD-Karte und installieren Sie

die Software INTAM-SUITE auf lhrem Computer. Es ist fir Windows, Mac OSX und Linux

verflgbar.

Kamerahandbuch

Um die Kamera anzuschlieBen, bitte befolgen Sie das Kamerahandbuch in lhrer Box. Sie

konnen die App fir die Kamera auf Ihrem Smartphone oder Computer installieren.

07 04 0102 03 1309 1012

MNTAMSYS

]

FUNVAT HT

08 05 06 08
01 Display Screen 07 Bauplatte-Schraube
02 Druck-/Drehknopf 08 Heizungsventilator

03 SD-Kartensteckplatz 09 Turgriff

04 Druckkopf 10 Spulenhalter
05 Bauplatte 11 Griff
06 Bauplatten-Halter 12 Schalter zur Detektion von der

Abwesenheit der Filamente
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11

14 15 16

13 Kamerasteckplatz (in der
Ecke)

14 Netzschalter

15 Steckdose

16 USB-Buchse
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Benutzerhandbuch

Sie kdnnen eine elektronische Kopie des Benutzerhandbuchs auf der SD-Karte finden. Es ist
1-Jahr-Garantie. Bitte geben Sie die Seriennummer an Thren lokalen Wiederverkaufer fiir die Garantie a auch auf
unserer folgenden Website vorhanden. Laden Sie sie bitte unter dem link

https://www.intamsys.com/3d-printer-manuals/

Garantie
1-Jahr-Garantie. Bitte geben Sie die Seriennummer an Ihren lokalen Wiederverkaufer fur die

Garantie an.

Support

Flr weitere Informationen oder technischen Support besuchen Sie bitte:
www.intamsys.com/support/ (oder kontaktieren Sie bitte den Wiederverkaufer in der Nahe

von lhnen)
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