


DATEN ZU DEN MATERIALEIGENSCHAFTEN VON RIGID 4000 RESIN

METRISCH' IMPERIAL' METHODE
Mechanische Eigenschaften Griin? uv3 Griin? uv: Priifnorm
Maximale Zugfestigkeit 33 MPa 69 MPa 4786 psi 10 007 psi ASTM D638-14
Zugmodul 21 GPa 41 GPa 305 ksi 595 ksi ASTM D638-14
Bruchdehnung 23 % 53 % 23 % 53 % ASTM D638-14
Biegebruchfestigkeit 43 MPa 105 MPa 6236 psi 15 229 psi ASTM D790-15
Biegemodul 1,4 GPa 3,4 GPa 203 ksi 493 ksi ASTM D790-15
Schlagzahigkeit nach 1ZOD 16 J/m 23 J/m 0,3 Ibf/in 0,43 Ibf/in ASTM D256-10
Thermische Eigenschaften
\r/;/i;”beef?gbMe;f”digke”Stempe' 41°C 60 °C 105 °F 140 °F ASTM D648-16
\r’avffbeef?g%eaigdigkemempe’ 48°C 77°C 18 °F 170 °F ASTM D648-16
Warmeausdehnung (0-150°C) 64 pum/m/°C 63 um/m/°C 36 pin/in/°F 35 pin/in/°F ASTM E831-13
! Materialeigenschaften kénnen abhangig von Druckgeometrie, ? Die Daten wurden von Griinteilen gewonnen, die mit dem * Die Daten wurden von Teilen gewonnen, die mit dem
Druckausrichtung, Druckeinstellungen und Temperatur variieren.  Drucker Form 3, den Einstellungen 100 pm, Rigid 4000 Resin Drucker Form 3, den Einstellungen 100 um, Rigid 4000 Resin
(friihere Bezeichnung Rigid V1 Resin) ohne zusatzliche Bearbeitung  (frithere Bezeichnung Rigid V1 Resin) gedruckt und 15 Minuten
gedruckt wurden. lang bei 80 °C mit einem Form Cure nachgehartet wurden.

Losungsmittelkompatibilitat

Gewichtszunahme in Prozent Uber einen Zeitraum von 24 Stunden fir einen gedruckten und

nachgeharteten Wurfel von 1x 1x1cm im jeweiligen Losungsmittel:

Lésungsmittel Gewichtszunahme in % Lésungsmittel Gewichtszunahme in %
liber 24 h liber 24 h

Essigsaure, 5 % 0,8 Wasserstoffperoxid (3 %) 0,87
Aceton 3,3 Isooctan <0/
Isopropylalkohol 0,38 Mineraldl (leicht) 0,22
Bleichmittel ~5 % NaOCI 0,69 Mineraldl (schwer) 015

Butylacetat <0/ Salzlésung (3,5 % NaCl) 0,71

Dieselkraftstoff <0/ Natriumhydroxid (0,025 %, pH =10) 0,68
Diethylenglykolmonomethylether 1,4 Wasser 0,70
Hydraulikél 017 Xylol <0]

Skydrol 5 11 Starke Séure (Chlorwasserstoff) 53



